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1 Scope of Validity 1 Rozsah platnosti 
This Procedure describes or references requirements 

which are to be used in selecting and developing magnetic 
particle examination procedures for welds and is 
intended to satisfy the magnetic particle examination 
requirements of the AWS Code D1.1. 

Tento Postup popisuje nebo odkazuje na požadavky, 
které mají být použity při volbě a zpracovávání postupů 
pro zkoušení svarů metodou magnetickou práškovou, 
a je zamýšlen ke splnění požadavků na zkoušení metodou 
magnetickou práškovou dle Kódu AWS D1.1. 

This Procedure describes techniques for wet 
magnetic particle examination, a nondestructive 
method for detecting cracks and other discontinuities 
at or near the surface in ferromagnetic materials. 
Magnetic particle examination may be applied to raw 
material, semifinished material (billets, blooms, 
castings, and forgings), finished material and welds, 
regardless of heat treatment or lack thereof. 

Tento Postup popisuje techniky zkoušení mokrým 
magnetickým práškem, nedestruktivní metodu zjišťování 
trhlin a jiných necelistvostí na povrchu a blízko pod 
povrchem ve feromagnetických materiálech. Zkoušení 
magnetickým práškem lze aplikovat na surový materiál, 
polotovary (sochory, tyče, odlitky a výkovky), opracovaný 
materiál a na svary, nezávisle na tom, zda bylo či nebylo 
provedeno tepelné zpracování. 

The extent of examination and acceptance criteria 
shall be determine by the drawing, call sheet or in case 
of need by the message. 

Rozsah zkoušky a kritéria přípustnosti musí být 
určeny výkresem, objednávkovým listem, případně 
sdělením 

2 Applicable Documents 2 Použité dokumenty 
This Procedure is based on the following 

documents: 
Tento Postup je založen na následujících 

dokumentech: 

• ANSI/AWS D1.1/D1.1M:2010 Structural Welding 
Code (Steel), 22

nd
 Edition 

• ANSI/AWS D1.1/D1.1M:2010 – Kodex pro svařování 
konstrukcí (ocel), 22. vydání 

• Written Practice No. WP AWS 614 – Written 
procedure for qualification and certification od NDT 
personnel in PSP Machinery s.r.o. 

• Předepsaný postup č. WP AWS 614 – Předepsaný 
postup pro kvalifikaci a certifikaci personálu NDT 
v PSP Machinery s.r.o. 

• ASNT Recommended Practice No. SNT-TC-1A, 2011 
Edition 

• ASNT doporučený postup č. SNT-TC-1A, vydání 2011 

• ASTM E 709-14 – Standard Guide for Magnetic 
Particle Testing 

• ASTM E 709-14 – Standardní návod pro zkoušení 
metodou magnetickou práškovou 

Other documents may be used in accordance with 
requirements of the customer. These documents shell 
be mentioned in the fabrication and testing procedures. 

Jiné dokumenty mohou být použity v souladu 
s požadavky zákazníka. Tyto dokumenty musí být 
zmíněny ve výrobních a zkušebních postupech 

3 Requirements for NDT Personnel 3 Požadavky na personál NDT 

3.1 Personnel Qualification 3.1 Kvalifikace personálu 
Personnel performing NDT other than visual shall 

be qualified in conformance with the current edition 
of the American Society for Nondestructive Testing 
Recommended Practice No. SNT-TC-1A. Individuals 
who perform NDT shall be qualified for: 

Personál provádějící NDT jiné než vizuální musí být 
kvalifikován v souladu s aktuálním vydáním Doporučené 
Praxe Americké Společnosti pro Nedestruktivní 
Testování č. SNT-TC-1A. Osoby provádějící NDT musí 
být kvalifikovány pro: 

(1) NDT Level II, or (1) NDT Level II, nebo 

(2) NDT Level I working under the NDT Level II. (2) NDT Level I pracující pod vedení NDT Level II. 

3.2 Certification 3.2 Certifikace 
Certification of Level I and Level II individuals shall 

be performed by a Level III individual who has been 
certified by (1) The American Society for Nondestruc-
tive testing, or (2) has the education, training, 
experience, and has successfully passed the written 
examinations described in Written Practice 
No. WP AWS 614. 

Certifikace osob Level I a Level II musí být 
prováděna osobou Level III, která je certifikována 
(1) Americkou Společností pro Nedestruktivní 
Testování, nebo (2) má vzdělání, výcvik, zkušenosti 
a úspěšně složila písemné zkoušky popsané 
v Předepsaném postupu č. WP AWS 614. 


