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MT-Lekkie tawy magnety_c_:__z__ng_%

Lekkie tawy magnetyczne do badan metodg magnetyczno-proszkowag z serii ¥
MAS sg przeznaczone do badan pojedynczych sztuk elementéw
ferromagnetycznych lub badan w linii produkcyjnej na obecnosé¢ wad
wzdtuznych lub poprzecznych na powierzchni zewnetrznej.

Standardowe wyposazenie wszystkich modeli

= cewka 250 mm (Srednica wewnetrzna), recznie przesuwana

* reczne mocowanie badanego przedmiotu dzwignig

= obustronna pozycja parkingowa cewki umozliwia wprowadzanie badanych
przedmiotow z gory

= wanna ze stali nierdzewnej z nachyleniem do wypustu w $rodku
wanny

= wymienialne Cu elektrody stykowe

= modele Fe zostaty wzmocnione dla wyzszych obcigzen uchwytu

Oznaczenie tawy magnetycznej MAS:
XXX —rozstaw mocowania; Al, Fe — materiat konstrukcji tawy

oznaczenie stotu MAS 500Al 500Fe 700Al 700Fe 1000Al 1000Fe 1500Al 1500Fe
materiat konstrukcyjny aluminium  stal  aluminium stal  aluminium stal aluminium stal
maksymalny rozstaw mocowania mm 500 500 700 700 1000 1000 1500 1500
maksymalna waga prébki kg 35 100 35 100 35 100 35 100
wymiary

dtugosé mm 600 600 800 800 1100 1100 1600 1600
szeroko$¢ mm 950 950 950 950 950 950 950 950
wysokos¢ mm 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
waga wersji podstawowej kg 60 90 63 100 66 110 69 120
Zalecane zrodta

Zrodta pradu magnetyzacyjnego dla taw magnetycznych z serii MAS moga by¢ wykorzystywane
indywidualnie w zaleznosci od wymagan. Ogolnie dla serii MAS Al polecamy Zrédta maks. do ZP 2000, a
dla serii MAS Fe -do ZP 5000. W celu przyspieszenia procesu testowego idealnym wyborem sg zrddta
podwdjne, ktére umozliwiajgq zaréwno namagnesowanie przez przejscie pradu jak i jednoczesne
magnesowanie cewka.

Dodatkowe wyposazenie (za dodatkowq optatq)
* maks. rozmiar cewki 350 mm (kwadratowa 400 mm) = stacjonarne lub przenosne lampy UV
» pneumatyczne mocowanie opcjonalnie z automatyzacjq sterowania cyklu pracy = polewanie za pomoca
pompy lub polewanie reczne = zbiornik ze stali nierdzewnej z cigglym mieszaniem, 15-20 litrow
* mozliwo$¢ zawieszenia UV lampy = ciemnie spetniajgce wymagania norm
dotyczacych intensywnosci $Swiatta biatego = system dysz z regulacjg do
nanoszenia zawiesiny = mocowanie dwureczne, spetniajgce wymagania
przepisow bezpieczenstwa.

Dostosowanie do konkretnych wymagan klienta, rozstaw, rozmiar i ksztatt
cewki.




MT-tawy magnetyczne HD

Stacjonarne tawy magnetyzacyjne serii
MAS HD (heavy duty) sq przeznaczone do
badan elementéw ferromagnetycznych do
$rednicy 430 mm , 920 mm dtugosci i 100
kg wagi.

Zaletg jest mozliwo$¢ zastosowania
poprzecznej i podtuznej magnetyzacji
jednoczesnie. W pordéwnaniu do oddzielnej
magnetyzacji pozwala na wykrycie wad
w wielu kierunkach.

Kolejng zaletg jest wzdtuzna magnetyzacja
cewki potgczonej z uchwytem co zaoszczedza
czas, urzadzenie jest prostsze w obstudze
w przeciwienstwie do uzycia ruchomej cewki.

Standardowa dostawa we
wszystkich modelach MAS

500/700/900 HD

* poprzeczna megnetyzacja przez przejscie pradu
= wzdtuzna magnetyzacja z uzyciem cewki

zuchwytem

* mozliwo$¢ zastosowania poprzecznej i podtuznej magnetyzacji jednoczesnie

» automatyczna AC demagnetyzacja po zakonczeniu badania

= pomiar pragdu magnetyzacyjnego

potaczonej

* lawa jest wyposazona w stacjonarng rozdzielnice ze zrédtem pradu magnetyzujgcego i panelem
sterowania, ramie do zawieszenia lampy UV, pompe, dysze do automatycznej aplikacji proszku

= prysznic do manualnej aplikacji zawiesiny

= lawy sgq wyposazone w pneumatyczne cylindry w celu zamocowania badanego przedmiotu w uchwycie
= wigczanie cyklu odbywa sie za pomoca przycisku noznego
= tryb manualny moze by¢ wtgczony za pomoca przycisku noznego
= rodzaj pradu magnetyzacyjnego : AC, HWDC lub FWDC

oznaczenie stotu MAS

materiat konstrukcyjny

maksymalny rozstaw mocowania
maksymalna waga probki

magnetyzacja poprzeczna AC (przeptyw pradu)
Magnetyzacja podtuzna AC (cewkami)
maksymalna Srednica mocowanej czesci
napiecie zasilania

pobdr mocy

pojemnosé zbiornika ze stali nierdzewnej
wymiary :

dtugos¢

szerokos¢

wysokos¢

waga wersji podstawowej

Dodatkowe wyposazenie (za dodatkowq optatq)

mm

kg

Az

mm

kVA

mm
mm

mm

kg

500
stal
520
100

2 000

10 000
430

3x400/50Hz

35
35

1650
750
2200
500

700
stal
720
100

2 000

12 000
430

3x400/50Hz

45
35

1880
750
2200
550

900
stal
920
100
2 000
15000
430
3x400/50Hz
53
35

2100
750
2200
600

» stacjonarne lub reczne lampy UV = zaciemnienie kabiny = panel zaciskowy wedtug wymagan klienta
» dwureczne, bezpieczne sterowanie w trybie automatycznym = dotykowy panel sterowania z bazag

danych testowanych produktow

Dostosowanie do konkretnych wymagan klienta, rozstaw, rozmiar i ksztatt cewki.



MT-specjaIne lawy magnetyczne
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i MZO 3000
1! - stuzy do wykrywania podfuznych lub poprzecznych
l'Ft wad na powierzchni zewnetrznej zestawdow

kotowych, z demagnetyzacjq

T e

MZK 1000
stuzy do wykrywania wad
powierzchniowych we wszystkich
kierunkach na kotach kolejowych,
zdemagnetyzacjq

MZKT 600
to urzadzenie do wykrywania
wad typu rozwarstwienie
w Scietych koncach rury

MPI 2C
przedstawia urzadzenie do kontroli
koncow rur w szczatkowym polu
magnetycznym za pomocg przewodu
pomocniczego

KMZ 1

jest przeznaczony do badania
powierzchni rur pod katem
wystepowania wad we
wszystkich kierunkach




Zrédia pradu magnetyzacyjnego

Przeznaczone sg do magnesowania materiatu przez bezposrednie przejscie pradu AC lub DC (HWDC lub
FWDC) podczas badan nieniszczacych metodgq magnetyczno proszkowa, jak rowniez w przypadku DUO
zrodet (podwdjnych), do jednoczesnego magnesowania przejsciem pradu i cewka. Zrodta zasilania
moga by¢ wtgczane osobno lub jednoczesnie.

Standardowa dostawa we wszystkich modelach

* niezalezna kontrola i pomiar pradu

» wigczanie reczne

= sterowanie pradu odbywa sie przez sterownik tyrystora

» demagnetyzacja jest przeprowadzana automatycznie w czasie, gdy prad jest wytgczany — w trybie AC

zpP 600 1000 1000H 1500 1500H 2000 2000H 2500 2500H 3000 3000H 4000 4000H 5000 5000H

maks. prad magnetyzacyjny (zkablami pradowymi)

AC efektywny A 600 1000 1000 1500 1500 2000 2000 2500 2500 3000 3000 4000 4000 5000 5000
AC szczytowy A 852 1420 1420 2130 2130 2840 2840 3550 3550 4260 4260 5680 5680 7100 7100
HWDC efektywny A 600 - 750 - 1000 - 1300 - 2500 - 3000 - 4000 - 5000
HWDC szczytowy A 852 - 1500 - 2000 - 2600 - 3500 - 4000 - 6000 - 8000
napiecie na biegu jatowym A 4 45 5 5 5 6 5 6 6 7 7 8 8 9
AC demagnetyzacja v v v v v v v v
dane eksploatacyjne:

wykonanie (przeno$ne, mobilne, stac.) P P M M MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
napiecie \" 230 230 400 400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
gniazdko A 16 16 32 32 32 32 32 32 63 63 125 125 125 125 125 125
PO 10618 i e P KVA 2,6 35 57 69 7,8 10 12 13 18 28 41
nominalnym

doktadno$¢ pomiaru pradu %  +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10
wspotczynnik obcigzenia % 35 35 35 35 35 35 35 35
zsi':?::tyckzzz’:i;ddoo’:;’:\:f;)ze"ia 25 2,5  2x2,5 2x2,5 2x2,5 2x3,0 23,0 2x4,0 24,0
przekrdj kabla mm? 95 95 95 2x70 2x95 2x95 2x120 4x95 4x120
wymiary cm  20x22x44 48x66x77  48x66x77 48x66x77 48x66x77 68x66x77 68x66x77 68x66x77

waga standardowej wersji (DUO+30kg 17 20 50 60 60 70 70 80 80 90 110 120 130 140 150 160
krycie IP 40 40 20 20 20 20 20 20 20 20

ZP 1000 DUO AC/DC ZP 1000 DUO ZP 2000 ZP 5000

Dodatkowe wyposazenie (za dodatkowq optata)

= kable = wigcznik nozny = magnetyzacja pulsacyjna z mozliwoscig regulacji dtugosci impulsu = quick
brake, szybkie odtaczenie pradu = sterowanie zaworow dla nanoszenia zawiesiny = sterowanie
pneumatycznego mocowania = panel dotykowy do petnej kontroli Zrodta z automatycznym ustawieniem
parametrow w zaleznosci od testowanego materiatu = statystyka osigganych napie¢ i czasow
poszczegolnych magnetyzacji

Dostosowanie do konkretnych wymagan klienta.



MT-Akcesoria

UF 14LED

to nowoczesne i ekonomiczne, stacjonarne zrodto
promieniowania ultrafioletowego stworzone dla
ciggtej pracy, maksymalna moc jest uzyskiwana po
wiaczeniu zasilania, dwa poziomy mocy,
intensywnos$¢ UV-A > 5,000uW/cm2 w odlegtosci
40cm (wyzsza moc), pobor energii tylko 37VA,

T : zywotno$¢ LED > 30. 000 godzin, dlugos¢ fali

promieniowania UV-A to 365 nm . dzieki

LED, intensywnos¢ S$wiatta biatego & % podcza

s wykorzystania UV-A to maksy

UF 400 malnie 5 lukséw, 4 oddzielne %@ LEDYy
stacjonarne zrédto promieniowania d 1l a oswietlania sSwiattem biatym

ultrafioletowego do pracy ze sSrodkami
fluorescencyjnymi, zaprojektowany do

ciqgtej pracy

INKARUV35W
zapewnia wysoka wydajnosc¢
i niewielkie ogrzewanie
$rodowiska, posiada
wbudowane zrddto
zasilania, maksymalna
wydajnos¢ zrodta jest
osiggalna w kilka
sekund po wiaczeniu
zasilania

ZESTAW MIERNIKOW

komplet wzorcow i miernikow do badan
metoda magnetyczno proszkowa,
wiacznie Swiadectw kalibracji, wszystko
to zarozsadna cene

CEWKI DO

MAGNETYZACII
zaprojektowane sg w trzech
wariantach: otwierane,
zamkniete i sztywne z kabli
(moga by¢ produkowane
rowniez w ksztatcie
prostokata)
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