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MT skusobné stoly I’ahke

Lahkeé magnetizacné stoly série MAS st navrhnute pre kusovu az sériovu —
kontrolu feromagnetickych dielov na pritomnost pozdizne alebo prie¢ne
orientovanych trhlin na vonkajsom povrchu pomocou magnetickej praskovej
kontroly.

Standardna dodavka u vSsetkych modelov

= cievka 250mm (vnutorny priemer), manualny posuv cievky

* prava pinola s aretaciou polohy, manualny posuv pinoly, manualne upinanie
predmetu pakou

= obojstranna parkovacia poloha cievky umoznujlca vlozenie dielov zhora

* nerezova vana s vyspadovanym vyustenim v strede vane

= prizmatické opierky a upinacia Cu doska s kontaktmi z Cu tkaniny
(vymenitelné)

= modely Fe maju zosilnenu nosnu konstrukciu a upinacie pinoly pre
vys$$iu nosnost testovanych vzoriek

nazov skusobneho stola MAS (magnetizacny stol):
XXX - upinacia dizka; Al, Fe - material konstrukcie stola

oznacenie stola MAS 500AI 500Fe 700Al 700Fe 1000AlI 1000Fe 1500Al 1500Fe
konStrukcia stola z materialu hlinik ocel hlinik ocel hlinik ocel hlinik ocel
upinacia dizka max. mm 500 500 700 700 1000 1000 1500 1500
hmotnost testovanej vzorky, max. kg 35 100 35 100 35 100 35 100
rozmery

dizka mm 600 600 800 800 1100 1100 1600 1600
Sirka mm 950 950 950 950 950 950 950 950
vyska mm 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
hmotnost zékladnej verzie kg 60 90 63 100 66 110 69 120

Odporiacame zdroje

Pre magnetizacné stoly rady MAS je mozné pouzit zdroj individualne podla poZiadaviek, vSeobecne pre
MAS Al odporicame zdroj do ZP 2000 a MAS Fe do ZP 5000. Idealnou volbou pre zrychlenie skiSobného
cyklu st dudlne zdroje, ktoré umozfiuju magnetovat prechodom prudu aj cievkou stéasne.

Prislusenstvo za priplatok
»* max. rozmer cievky 350mm (kvadraticky 400mm) = stacionarne alebo ru¢né UV lampy = pneumatické

upinanie s moznou automatizaciou cyklu = Cerpadlo - polievanie ru¢né alebo automatické, obehovy
systém pre distribuciu skiSobnej kvapaliny, nerezova nadrz s kontinualnym miesanim 15, 20l (vnutorny
tvar zabranuje usadzovaniu) = rahno pre zavesenie svetla = prepinal pozdlZzna/priecna

magnetizacia pri upnuti = zatemnovacia kabina = upinacie dosky na mieru
= systém nastavitelnych trysiek pre sériové skuUSanie = bezpecnostné
dvojrucné ovladanie = kratke nohy.

Zmena podla poziadaviek a priani zakaznika je mozna.
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MT skusobneé stoly HD

Stacionarne magnetizacné stoly rady MAS
HD (heavy duty) su urcené pre kontrolu
feromagnetickych dielov s priemerom do
430mm, dizkou az 920mm a hmotnostou = & |
do 100kg. L
Vyhodou je moznost pouZitia cirkularnej

aj pozdlznej magnetizacie sucasne, co

umoznuje v jednom cykle indikovat vady

viacerych smerov oproti oddelenej

magnetizacii.

Daldou vyhodu je pozdizna magnetizacia
pomocou cievok integrovanych v pinolach,
ktora je oproti magnetizacii posuvnou cievkou
¢asovo menej naroc¢na a pre obsluhu
jednoduchsia.

Standardna dodavka pri vsetkych
modeloch MAS 500/700/900 HD
= cirkularna magnetizacia priechodom prudu,
= pozdizna magnetizacia cievkami
integrovanymi v upinacich pinolach,

= moznost pouzit kombinovani magnetizéciu - cirkuldrnu aj pozdiznu stc¢asne,

» automaticka demagnetizacia AC na konci skisania,
= kontrolovanie Urovne dosiahnutych prudoyv,

= stol je vybaveny stacionarnym rozvadzacom so zdrojmi pridu a ovlddanim, rahnom pre zavesenie UV
lampy, Cerpadlom, polievacimi tryskami pre automatické polievanie a sprchou pre ruc¢né polievanie,
= upinanie sa pri tomto stole vykonava pomocou pneumatického valca, ktory upina skdsany vyrobok

medzi pinoly
= spustanie sa vykonava noznym spinacom,
= ruény rezim je mozné spustat noznym spinacom,
= typ prudu AC pripadne ako moznost HWDC, ¢ FWDC
oznacenie stola MAS HP
kon$trukcia stola z materidlu
upinacia dizka
hmotnost testovanej vzorky, max.
cirkuldrna magnetizacia AC (priechodom prudu) efektivne
pozdiZna magnetizicia AC (cievkami v upinacich hlavéch)
priemer upnutého dielu, max.
napajanie
prikon
objem nerezového zasobniku
rozmery:
dizka

hmotnost zakladnej verzie

PrisluSsenstvo za priplatok

mm
kg

Az

mm

kVA

mm
mm

mm
kg

500
ocel
520
100
2 000
10 000
430
3x400/50Hz
35
35

1650
750
2200
500

700
ocel
720
100

2 000

12 000
430

3x400/50Hz

45
35

1880
750
2200
550

900
ocel
920
100

2 000

15 000
430

3x400/50Hz

53
35

2100
750
2200
600

» stacionarne alebo ru¢né UV lampy = zatemniovacia kabina = upinacie dosky na mieru = bezpecnostné
dvojrucné ovladanie pre automaticky rezim = ovladanie dotykovym panelom s databazou skusanych

vyrobkov

Zmena podla poziadaviek a priani zakaznika je mozna.



MT skusobné stoly specialne
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' MzZO 3000
| - je urceny pre zistovanie pritomnosti pozdizne alebo
|F‘ prieCne orientovanych chyb na vonkajSom povrchu

Zelezni¢nych naprav vratane demagnetizacie
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‘v« MZK 1000
. je urlené na kontrolu Zelezni¢nych
kolies na pritomnost povrchovych chyb
vSetkych smerov na povrchu kolesa
a naslednému odmagnetizovaniu

MZKT 600
zariadenie pre kontrolu
Ukosovanych koncov
trubiek na vyskyt chyb typ
zdvojenia

MPI 2C
zariadenie pre kontrolu koncov
trubiek vo zvyskovom poli
pomocou prevle¢ného vodica

KMZ1
je urcené na kontrolu povrchu
rar na vyskyt chyb vsetkych
smerov




Magnetické pradové zdroje

Su urcené na magnetizovanie materialu priamym priechodom striedavého alebo jednosmerného priadu
(HWDC alebo FWDC), pri nedestruktivnej praskovej kontrole a v pripade DUO (dualnych) zdrojov aj pre
magnetovanie pomocou cievky stéasne. Zdroje mdzu byt zapnuté samostatne alebo spolo¢ne.

Standardna dodavka u vSetkych modelov

= vlastna regulacia a meranie prudu

= spinanie vystupu sa vykonava ru¢ne (manualne spustanie)

» regulacia prddu pomocou tyristorového regulatora

» demagnetizacia je automaticka pri kazdom vypnuti pridu (po AC magnetizacii)
» zdroj obsahuje tiez zasuvku 230V/10A pre pripojenie UV lampy

zP 600 1000 1000H 1500 1500H 2000 2000H 2500 2500H 3000 3000H 4000 4000H 5000 5000H

max. Skusobny prud (s pradovymi kdblami)

AC efektivna (true RMS) A 600 1000 1000 1500 1500 2000 2000 2500 2500 3000 3000 4000 4000 5000 5000
AC Spickovy A 852 1420 1420 2130 2130 2840 2840 3550 3550 4260 4260 5680 5680 7100 7100
HWDC efektivna A 600 = 750 - 1000 - 1300 - 2500 - 3000 - 4000 - 5000
HWDC $pickovy A 852 - 1500 - 2000 - 2600 - 3500 - 4000 - 6000 - 8000
napéatie na prazdno A 4 45 5 5 5 6 5 6 6 7 7 8 8 9
ACdemagnetizicia v v 4 v v v v v
prevddzkové udaje:

prevednie (prenosné, mobilné, stac.) P P M M MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS MS
napajanie Vv 230 230 400 400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
zasuvka A 16 16 32 32 32 32 32 32 63 63 125 125 125 125 125 125
prikon pri menovitom KVA 2,6 3,5 57 6,9 7,8 10 12 13 18 28 41
prevadzkovom prude

presnost merani prudu % +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10 +/-10
zatazitelnost % 35 35 35 35 35 35 35 35
odporuceny pripojovaci kabel

(nie je sticastou rozsahu dodavky) m 2,5 2,5 2x2,5 2x2,5 2x2,5 2x3,0 2x3,0 2x4,0 2x4,0
prierezkdblu mm? 95 95 95 2x70 2x95 2x95 2x120 4x95 4x120
rozmery cm  20x22x44 48x66x77 48x66x77 48x66x77 48x66x77 68x66x77 68x66x77 68x66x77

hmotnost zdkladnej verzie (Duo+30kg 17 20 50 60 60 70 70 80 80 90 110 120 130 140 150 160
krytie IP 40 40 20 20 20 20 20 20 20 20

ZP 1000 DUO AC/DC ZP 1000 DUO ZP 2000 ZP 5000

Prevedenie / prislusenstvo za priplatok
= kable = peddl = magnetovacie rukovate s vymennymi zinkovymi hrotmi = impulzné

magnetizacie s nastavitelnou diZkou trvania pulzu = ovladanie spustania trysiek pre sériové skusanie
= ovladanie pneumatického upnutia pre sériové skusanie = dotykovy panel pre kompletné ovladanie
zdroja s automatickym nastavenim parametrov podla skiSaného vyrobku = Statistika dosiahnutych
prudov a magnetovacich ¢asov

Zmena podla poziadaviek a priani zdkaznika je mozna.



MT prislusenstvo

UF 14LED

je moderny a Usporny stacionarny zdroj ultrafialového
Ziarenia navrhnuty pre trvalt prevadzku, maximalny vykon
dostupny ihned’ po zapnuti, dva stupne vykonu, intenzita UV-
A>5,000pW/cm2 vo vzdialenosti 40cm (na vyssi vykon),
prikon len 37VA, Zivotnost LED diéd >30.000 hodin, vinova
dizka UV-A Ziarenie 365nm vdaka $pecidlnym LED, intenzita
bieleho svetla pri v UV-A do 5 luxov, 4 samostatné biele LED
diédy pre moznost prisvietenia bielym svetlom

Thdair g oy e

UF 400

je stacionarny zdroj ultrafialového
Ziarenia urceny pre pracu s
fluorescenénymi indika¢nymi
prostriedkami, navrhnuty pre trvald
prevadzku, prikon 400W

INKARUV35W

prindsa vysoky vykon a malé
zahrievanie, lampa ma vstavany
zdroj v tele lampy,
maximalny vykon je
dostupny po par
sekundach od zapnutia,
prikon 35W

SET MERADIEL

je kompletna sada meradiel a mierok pre
magnetickd praskovu kontrolu vratane
vSetkych kalibracnych listov, za vyhodnu
cenu

MAGNETIZACNE
CIEVKY

magnetizacné cievky su

vyrabané v troch prevedeniach:
otvaracie cievky, pevné cievky
a pevné kablové cievky
(kablové aj otvaracie je
mozné vyrobit
aj obdiznikové)
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